医疗设备需求参数表
1. 切片方式：半自动轮转、手动轮转；
2. 切片厚度范围：0.5-100μm；
3. 修块厚度范围：1-600µm；
4. 具备半刀模式和全手轮旋转模式；
5. 水平进样幅度≤ 24mm，进样方式：步进电机进样；
6.垂直样品行程：70±1mm；
7. 样品回缩：样品回缩系统采用静音设计，回缩值最低要求5-100μm，可随时开启或关闭回缩功能；
8. 最大样品尺寸（长×高×宽）：≥55 x 50 x 30 mm ；
9. 手轮可自定义顺时针及逆时针转动方向；
10. 带0位的样本定位系统，可X/Y轴调节，±8度水平定位样本；
11. 采用可拆卸抗静电废屑槽设计，具备磁力吸附功能；
12. 带机顶储物盘，方便放置常用工具；
13. 刀架带有警示色护手，确保操作者安全；
14. 具备刀架三点锁定及侧向移动功能；
15. 手轮有≥2独立安全锁定设计；
16.刀架压刀板采用防沾涂层设计，不沾蜡带，易清洁；
17.标配背光照明及其外部电源装置；
18. 配重方式：非铅块配重方式具备可调平衡系统； 
19.可单手快速更换不同类型和大小的样本夹；
20.可适配样品夹≥6种，如：通用样品夹、RM冷冻样品夹、超大样品夹、标准样品夹、和圆形样品夹；
21.	可适配刀架种类≥5种，至少包含DL型刀架、DH型刀架、N型刀架、NZ型刀架和E-TC型刀架等，需满足适用于一次性的宽、窄刀片、可重复使用的钢刀或钨钢刀以及一次性的钨钢刀，用于切割不同类型的组织；
22. 具有粗进速度可调功能；
23.独立控制面板设计，图形化按键式设计有效控制所有重要操作，方便戴手套操作；
24. 设备具备剩余进样距离提示功能；
25. 刀架组件具有防止刀架组件混淆设计，避免影响切片质量。
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